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Kim jesteśmy ?

13 lat partnerstwa z PTC
200 programistów, platforma Windchill

5 lat partnerstwa z PTC
20 inżynierów, platforma ThingWorx

Wdrożenia, prace B+R
Platformy ThingWorx, Unity, Hololens

Zaufany partner ekosystemu PTC 
Usługi PLM, IoT, AR dla klientów i 

partnerów PTC



Trendy

Człowiek

Pełny PLM

AI

AR

IoT

Platformy i efekt sieciowy



Platformy IoT – główne bloki funkcjonalne
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Komunikacja i normalizacja
Agenty, biblioteki zapewniające komunikację z urządzeniami i akwizycję danych

Zarządzanie urządzeniami
Narzędzia do zdalnego monitorowania, aktualizacji i kontroli nad flotą urządzeń

Przetwarzanie i reagowanie
logika i reguły do reagowanie na podstawie danych z sensorów / urządzeń

Wizualizacja
graficzna reprezentacja danych real-time i historycznych

Interfejsy zewnętrzne
API, SDK do systemów trzecich, np.: PLM, ERP, CRM

Analityka
zaawansowane obliczenia, algorytmy uczenia 

maszynowego

Narzędzia programistyczne
Np. środowisko do prototypowania, narzędzia 

kontroli dostępu, raportowanie



Platformy IoT – przykład #1
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Podłącz urządzenie do lokalnej sieci WIFI

Ściagnij „apkę” producenta

Zarejestruj urządzenie na platformie IoT



Platformy IoT – przykład #2
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Ciśnienie wody niższe niż zwykle

Silnik reguł wskazuje trzy niezbędne działania:
(a) wyłączyć urządzenie
(b) powiadomić użytkownika
(c) powiadomić obsługę klienta

Urządzenie zostaje zdalnie wyłączone

4 Użytkownik otrzymuje powiadomienie

5 Obsługa klienta otrzymuje powiadomienie



Platformy przemysłowe – stos technologiczny

źródło: iot-analytics.com



Wiodący
dostawcy
platform
IoT



Dlaczego platformy ?



Efekt sieciowy



Uber: Platforma i efekt sieciowy

source: hackernoon.com source: cbinsights.com



Przekroczyć przepaść - szybciej
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Możl iwości

techniczne

Jak robimy to w TTPSC





SOURCE CONTEXTUALIZE SYNTHESIZE ORCHESTRATE ENGAGE



Strategia AR dla różnicowania wsparcia

posprzedażowego
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Maszyny

produkcyjne

Uruchomienie

Konserwacja

Plat forma

IoT/AR

Okulary

AR

Projekt IMPROVE – gdzie IoT spotyka się z AR



Projekt IMPROVE – gdzie IoT spotyka się z AR

Systemy cyberfizyczne

Cyfrowy bliźniak 

fizycznej fabryki

Mechanizmy 

samouczące



_experience digital transition!
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Projekt IMPROVE – gdzie IoT spotyka się z AR



Funkcjonalność
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Step 1/3

Listen

Remove the 3 
screws
highlighted and 
loose
the 4 screws in 
yellow

Previous Next

Wizualizacja danych KPI procesu / maszyny Instrukcje, procedury BHP

Dokumentacja, filmy 

instruktażowe

Zdalna pomoc Wypełnianie formularzy



Demo ar@ttpsc.pl









_ThingWorx Studio

http://ttpsc.pl





# L I V E W O R X 26

_NASZE REFERENCJE AR – L’ORÉAL POLAND

• szybkie zeskanowanie i opomiarowanie hali

• wyznaczenia miejsc pracy

• zaaranżowania przestrzeni maszynami i 

stanowiskami pracy 

• wizualizacji przyszłej linii i procesu produkcji

http://ttpsc.pl
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Dziękuję adam.gasiorek@ttpsc.pl


